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Témpérature de revenu en °C

Anlassschaubild / Tempering diagram / Diagramme de revenu
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Informationen zur  
Wärmebehandlung  
entnehmen Sie  
bitte der Seite 9.22.

Information  
concerning 
heat treatment 
see page 9.24.

Informations  
concernant 
traitement thermique  
voir page 9.26.
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Anlassschaubild siehe vorherige Seite. 
Tempering diagram see previous page. 
Diagramme de revenu voir page précédent.

Informationen zur  
Wärmebehandlung  
entnehmen Sie  
bitte der Seite 9.22.

Information  
concerning 
heat treatment 
see page 9.24.

Informations  
concernant 
traitement thermique  
voir page 9.26.




