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Gasdruckfedern
kompakte Bauform

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Ressorts a gaz
forme de construction compacte

Gas springs
compact structural shape

[ SAFETY | Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ @ € @50 Max. Fiilldruck Max. filling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
M8
/li Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
2 temperatur temperature service max.
o] Temperaturabhingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
T Druckerhhung due to temperature  sous I'influence de lo temp.
To}
R §, Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2992-F4700
,5 H
<| = Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m/min.
geschwindigkeit
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Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio

Facteur montée de pression
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o — e 10 400 70 150 70 80 0091 37 155
dzh NDOAT00S i Lo s s w0 90 06 00% 37 183
S - Hub / Stoke / Coure 2 nes 0 M0 1% 010 87 2
bar =Ellick Fi||ing ey 32 12550 150 135 167 0,159 31,17 2,37
Pression de remplissage 40 13385 150 160 200 0,192 31,17 2,70

50 14195 150 190 240 0,232 3117 310

*i SN2996 = Seite / Page 2.3.254 65 15090 150 208 273 0,294 3117 3,65
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