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EG-Konformitétserklarung
entsprechend der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen

RUD Kett

Rieger & Dletz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Hersteller:

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-

rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle-

genden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie

2006/42/EG sowie den unten aufgefuhrlen harmonisierten und nationalen Normen sowie

technischen Spezifikationen entspricht,

gell elrl1<er nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklérung ihre
liltigkeit.

Produktbezeichnung:  Anschlagpunkt starr INOX-ABA

Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:

DIN EN 1677-1 : 2009-03 DIN EN ISO 12100 : 2011-03

9 i Normen und
DGUV-R 109-017 : 2020-12

wurden

Fiir die

der ital i dchtigte Person:
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Hermann Kolb, Bereichsleitung MA -%Wﬂm ﬁ

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher

Aalen, den 25.08.2022

H RUD

EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex |l A and amendments

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Manufacturer:

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the correspondlng EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name: Lifting point for welding INOX

The following harmonized norms were applied:

DIN EN 1677-1 : 2009-03 DIN EN ISO 12100 : 2011-03

The following national norms and technical specifications were applied:
DGUV-R 109-017 : 2020-12

Authorized person for the

i ion of the i
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Hermann Kolb, Bereichsleitung MA %ﬁ,{ﬂm ﬁ

Name, function and signature of the responsible person

Aalen, den 25.08.2022
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Lesen Sie vor dem Gebrauch der schweil3-
baren RUD Anschlagpunkte INOX-ABA die
Betriebsanleitung griindlich durch. Vergewis-
sern Sie sich, dass Sie alle Inhalte verstanden
haben.

Eine Nichtbeachtung der Anweisungen kann
zu personellen und materiellen Schéden flihren
und schliel3t die Gewéhrleistung aus.

-_—

Sicherheitshinweise

VORSICHT

Falsch montierte oder beschéadigte INOX-ABA
sowie unsachgeméaler Gebrauch kénnen zu
Verletzungen von Personen und Schéden an
Gegensténden beim Absturz fiihren.
Kontrollieren Sie alle INOX-ABA sorgféltig vor
Jjedem Gebrauch.

» Beim Hebevorgang alle Korperteile (Finger, Hande,
Arme etc.) aus dem Gefahrenbereich nehmen (Gefahr
des Quetschens).

» Die INOX-ABA diirfen nur durch beauftragte und unter-
wiesene Personen, unter Beachtung der DGUV-Regeln
109-017 und auflerhalb Deutschlands den entsprechen-
den landesspezifischen Vorschriften, verwendet werden.

» Die auf dem Anschlagpunkt angegebene Tragfahigkeit
darf nicht tberschritten werden.

+ Am INOX-ABA diirfen keine technischen Anderungen
vorgenommen werden.

* Im Gefahrenbereich dirfen sich keine Personen aufhal-
ten.

* Ruckartiges Anheben (starke Stof3e) ist zu vermeiden.

* Achten Sie beim Anheben auf eine stabile Position der
Last. Pendeln muss vermieden werden.

» Beschadigte oder verschlissene INOX-ABA dirfen nicht
eingesetzt werden.

2 Bestimmungsgemale Verwendung

INOX-ABA durfen nur zur Montage an die Last oder an
Lastaufnahmemittel verwendet werden.

Sie sind zum Einhangen von Anschlagmitteln gedacht.

Die INOX-ABA kénnen auch als Zurrpunkt zum Einhangen
von Zurrmitteln verwendet werden.

Eine allseitige Belastung ist erlaubt.
INOX-ABA diirfen nicht feuerverzinkt werden.

Die INOX-ABA drfen nur flr die hier beschriebenen Ein-
satzzwecke verwendet werden.

3 Werkstoffeigenschaften

Das ferritsch-austenitsche Geflige des 1.4462 zeigt eine
ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit in saurer Um-
gebung. Im ganz besonderen Mafe in Phosphor- und
organischen Sauren, ebenfalls in chlorhaltigen Medien.
Die Korrosionsbestandigkeit ist hdher im Vergleich zu den
Standardausteniten (z.B. 1,4301,1.4541, 1.4404). Durch die
duplexe Struktur des Gefiiges ist der 1.4462 den austeniti-
schen Stahlen meist Giberlegen, da er gegen interkristalline
Korrosion unempfindlich und gegen Spannungsrisskorrosi-
on, Lochfraf3, sowie Spaltkorrosion besonders bestandig ist.

In Meerwasser und H,S-haltigen Medien zeigt sich der
1.4462 resistent.

2 INOX-ABA

Der INOX-ABA kann auf breitester Basis eingesetzt werden,
wie zum Beispiel in der Bauindustrie, der chemischen Indus-
trie, der Erddlindustrie, der Lebensmittelindustrie (maRige
Bestandigkeit gegen Milchsaure!), im Maschinenbau z.B.
als REA-Komponente, in Entsalzungsanlagen, OFF Shore
Bereich sowie im Schiffsbau.

Der Werkstoff 1.4462 ist auch fir Anwendungen in der Kern-
technik geeignet, soweit die kerntechnischen Regeln oder
objektbezogene Spezifikationen die Verwendung zulassen.

4 Montage- und Gebrauchsanweisung

HINWEIS

'“J Der Hersteller RUD garantiert die Gesamtkon-
formitat des INOX-ABA erst bei vollstdndiger
und korrekter Umsetzung der Montage- und
SchweilBvorgaben!

4.1 Allgemeine Informationen

» Temperatureinsatztauglichkeit:
Die INOX-ABA dirfen im Temperaturbereich von
-40°C bis 250°C eingesetzt werden.
Berlicksichtigen Sie ggf. temperaturbedingte Tragfahig-
keitsreduzierungen bei anderen verwendeten Anschluss-
komponenten.

HINWEIS
'“J Nach einem Einsatz lber die maximal angege-
bene Temperatur ist eine weitere Verwendung
nicht mehr gestattet und der Anschlagpunkt
muss ausgetauscht werden. Die Qualitat / Si-
cherheit des Anschlagpunktes wird dann nicht
mehr gewéhrleistet.

HINWEIS
'“J Der 1.4462 neigt zur ,475°-Versprédung® und
- auch zur Sigmaphasenversprédung, deshalb

wird der Einsatz dieses Werkstoffes auf Tempe-
raturen unterhalb von 350°C begrenzt!
Ausnahme: Die INOX-ABA kénnen zusammen mit der
Last (z.B. Schweil3konstruktion), im belastungslosen
Zustand einmalig spannungsarm gegliht werden. Tem-
peratur < 580°C / 1050°F (max. 1 Stunde).

Die Wiederverwendung von abgetrennten INOX-ABA
ist nicht zulassig.

» Die INOX-ABA diirfen nicht mit aggressiven Chemikalien,
Sauren und deren Dampfen in Verbindung gebracht werden.

* Machen Sie den Anbringungsort der INOX-ABA durch
farbliche Kontrastmarkierung leicht erkennbar.

4.2 Hinweise zur Montage
Grundsatzlich gilt:

» Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass die
eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Verformung
aufgenommen werden. Das Anschweifimaterial muss fur
die Schweilung geeignet und frei von Verunreinigungen,
Ol, Farbe usw. sein.

Material des AnschweilRpunktes: 1.4462

« Fuhren Sie die Lage der Anschlagpunkte so aus, dass
unzuldssige Beanspruchungen wie Verdrehen oder
Umschlagen der Last vermieden werden.

» Einstrdangiger Anschlag: Anordnung senkrecht
Uber dem Lastschwerpunkt

e Zweistrangiger Anschlag: Anordnung beiderseits
und oberhalb des Lastschwerpunktes



* Drei- und vierstrangiger Anschlag: Anordnung
gleichmaRig in einer Ebene um den Lastschwer-
punkt.

» Bringen Sie die INOX-ABA in Zugrichtung an (vgl. Abb.
5 zulassige WLL bei verschiedenen Belastungsrich-
tungen).

» Symmetrie der Belastung:

Ermitteln Sie die erforderliche Tragfahigkeit des einzel-
nen INOX-ABA fir symmetrische bzw. unsymmetrische
Belastung entsprechend folgendem physikalischen
formelmaRigen Zusammenhang:

W, = erf. Tragfahigkeit des

G LL Anschlagpunktes/Einzelstrang (kg)
W= —— G = Lastgewicht (kg)
L nXxcoslB | 5 =Anzahl der tragenden Stréinge
B = Neigungswinkel des Einzelstranges

Anzahl der tragenden Strange ist:

Symmetrie Unsymmetrie
Zweistrang 2 1
Drei-/ Vierstrang 3 1

Tabelle 1: Tragende Strdnge (vgl. Tabelle 5)

« Uberpriifen Sie abschlieRend die ordnungsgemaRe
Montage (siehe Abschnitt 5 Priifung / Instandsetzung
/ Entsorgung).

4.3 Vorbereitung zur SchweiRung

Beachten Sie bei der Vorbereitung zur Schwei3ung Fol-
gendes:
« Séaubern Sie die Schweilbereiche.
» Stimmen Sie die Warmefiihrung beim Schweilten auf
die Bauteilgeometrie ab.
Empfohlen wird eine Streckenenergie von 1-3 kJ/mm.

* Begrenzen Sie die Zwischenlagentemperaturen zwi-
schen 120 und 250°C.

* Vermeiden Sie ein schnelles Abkiihlen der Naht.

» Zur besseren Austenitbildung kann es erforderlich sein,
das Werksttick auf ca. 100°-120°C zu erwarmen.

» Der Werkstoff I&sst sich mit Kurz- Sprih- oder Impuls-
lichtbogen schweilRen. Empfohlen wird die Impulstechnik.

4.4 Vorgehensweise beim Schweien

Die Schweillung muss von einem gepruften SchweilRer
nach 1ISO 9606-1 durchgefuhrt werden.

HINWEIS
y“ Schweillen Sie die gesamten Schweil3ndhte
- in einer Wéarme.

Vorgehensweise:

1 Heften bzw. beginnen Sie die Schweilung in der Mitte
der Platte.

2 Reinigen Sie vor dem Einbringen der Decklage die
Waurzel und alle Zwischenlagen sorgféltig. Entfernen
Sie alle sichtbaren Nahtfehler der Wurzel- und der
Zwischenlage(n).

3 Schweillen Sie die Kehlnaht umlaufend und ohne Un-
terbrechung an der Grundplatte des Anschweilpunktes.

HINWEIS

'“J Um etwaige Spaltkorrosion zu vermeiden,
verschweillen Sie bitte den Anschlagpunkt
umlaufend! Bitte beachten Sie die aktuelle DIBt
bauaufsichtliche Zulassung Z-30.3-6, Absatz
2.1.6.2, 2.1.6.3 und 2.1.6.4.

HINWEIS

Bedingt durch die Kontur des INOX-ABA (Gro-
Ben 0,8t 1,6 tund 2,7 t) ergibt sich im markier-
ten Bereich ein Schweil3nahtiibergang (vgl. Abb.
1 A und B). Dieser hat keinen Einfluss auf die
Bauteilfestigkeit!

Schweil3-
@8 naht

Abb. 1:

A: Schweifinaht  B: Bereich des Schweifinaht-

tibergangs

4 Priufen Sie abschlieRend nach der Schweiflung durch
einen Sachkundigen die fortbestehende Eignung des
INOX-ABA (siehe Abschnitt 5 Priifung / Instandsetzung
/ Entsorgung).

HINWEIS

"'J Durch die Schweil3nahtanordnung (Kehl-naht-
= durchgehend) werden folgende Forderungen
beachtet: DIN 18800 Stahlbauten schreibt vor:
an Bauwerken im Freien oder bei besonderer
Korrosionsgefdhrdung sollen Nahte nur als
umlaufende, geschlossene Kehlndhte ausge-
fuhrt werden.

4.5 Hinweise zum Gebrauch

» Kontrollieren Sie regelmafig und vor jeder Inbetriebnah-
me den gesamten INOX-ABA auf die fortbestehende
Eignung als Anschlagmittel, auf starke Korrosion, Verfor-
mungen etc. (siehe Abschnitt 5 Priifung / Instandsetzung
/ Entsorgung).

VORSICHT

Falsch montierte oder beschéadigte INOX-ABA
sowie unsachgeméBer Gebrauch kénnen zu
Verletzungen von Personen und Schéden an
Gegensténden beim Absturz fiihren.
Kontrollieren Sie alle INOX-ABA sorgféltig vor
Jjedem Gebrauch.

» Kontrollieren Sie sorgfaltig die VerschleiRmarkierungen
des INOX-ABA (siehe Abb. 2):

2 32
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y

Gebrauch erlaubt Gebrauch verboten
keine Ablegekriterien erreicht:
Verschleilspuren Material bis zu den
Verschleillinsen
abgerieben.

Abb. 2: Verschleiffmarkierungen
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» Beachten Sie, dass das Anschlagmittel im INOX-ABA
frei beweglich sein muss. Beim An- und Aushangen der
Anschlagmittel (Anschlagkette) durfen fur die Handha-
bung keine Quetsch-, Fang-, Scher- und Stof3stellen
entstehen.

» Schliel3en Sie Beschadigungen der Anschlagmittel durch
scharfkantige Belastung aus.

* Wird der INOX-ABA ausschlieRlich fur Zurrzwecke
verwendet, kann der Wert der Tragfahigkeit verdoppelt
werden: Fzul = 2 x Tragfahigkeit (WLL).

HINWEIS

Wird/wurde der INOX-ABA als Zurrpunkt mit
= einer Kraft (iber WLL/Tragfédhigkeit belastet,
darf er danach nicht mehr als Anschlagpunkt
verwendet werden!

Wird/wurde der INOX-ABA als Zurrpunkt nur bis
zur WLL/Tragféhigkeit belastet, darf er weiterhin
als Anschlagpunkt verwendet werden.

|IIJ

5 Priifung / Instandsetzung / Entsorgung

5.1 Hinweise zur regelmiBigen Uberpriifung

Der Betreiber hat Art und Umfang der erforderlichen Pru-
fungen sowie die Fristen von wiederkehrenden Prifungen
mittels einer Gefahrdungsbeurteilung zu ermitteln und fest-
zulegen (siehe Abschnitte 5.2 und 5.3).

Die fortbestehende Eignung des Anschlagpunktes ist min-
destens 1x jahrlich durch einen Sachkundigen zu prifen.

Je nach Einsatzbedingungen, z.B. bei haufigem Einsatz,
erhohtem Verschlei® oder Korrosion, kénnen Prifungen
in kirzeren Abstanden als einem Jahr erforderlich sein.

Die Uberpriifung ist auch nach Schadensfallen und beson-
deren Vorkommnissen notwendig.

6 Tabellen
Type GroRe Lange Volumen
Kehinaht
INOX-ABA 0,8 t a=3 177 mm 1,593 cm?®
INOX-ABA 1,6 t a=4 251 mm 4,016 cm?®
INOX-ABA 2,7 t a=6 344 mm 12,38 cm?®

Tabelle 2: Schweifinaht

5.2 Priifkriterien fiir die regelmafige
Inaugenscheinnahme durch den Anwender

» Vollstandigkeit des Anschlagpunktes

» vollstandige, lesbare Tragfahigkeitsangabe sowie vor-
handenes Herstellerzeichen

» Verformungen an tragenden Teilen wie Grundkorper

* mechanische Beschadigungen wie starke Kerben, ins-
besondere in auf Zugspannung belasteten Bereichen.

5.3 Zusitzliche Prifkriterien fiir den
Sachkundigen / Instandsetzer

* Querschnittsverdnderungen durch Verschleif®
> 10 % (siehe Abb. 2)

» starke Korrosion (Lochfral)

» sonstige Beschadigungen

*  Weitere Prifungen kdnnen, abhangig vom Ergebnis der
Gefahrdungsbeurteilung, notwendig sein (z.B. Priifung
auf Anrisse an tragenden Teilen / Anrisse oder sonstige
Beschadigungen an der Schweillnaht).

5.4 Entsorgung

Entsorgen Sie ablegereife Bauteile / Zubehor oder Ver-
packungen entsprechend den lokalen Vorschriften und
Bestimmungen.

HINWEIS
'“J Erwédrmen Sie zur
1 besseren Austenit-

bildung das Werk-
stlick auf ca. 100°-

120°C.
an

Abb. 3: Schweifinahtanordnung

Schweillverfahren |SchweiBzusatz

@ HINWEIS
.J In den Schweil3verfahren 111

DIN EN ISO 14343: SG 22 9 3NL

MAG 135 Werkstoffnummer 1.4462

und 136 kénnen Schweil3zu-
Satzwerkstoffe mit basischem
Charakter gré3ere Zulassungs-

DIN EN ISO 14343:WSG 22 9 3NL

WIG 141 Werkstoffnummer1.4462

umfénge haben.

DINENISO 3581: E2293L

Elektrode 111 Werkstoffnummer 1.4462

Falldraht / Cored DIN EN ISO 17633: T2293 L
wire 136, 138 Werkstoffnummer 1.4462

Tabelle 3: Schweifiverfahren und Zusatzwerkstoffe
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An diese Grundwerkstoffe kann der ABA-INOX geschweift werden:

an austenitisch-ferritischen Stahle

1.4417; 1,4462 (DIN EN ISA 10088 Teil 2 und Teil 3)

an nichtrostende Stahle

1.4301; 1.4404; 1.4435; 1.4541; 1.4550; 1.4571

an allgemeine Baustahle (EN 10025)

S$235; S275; S355

an warmfeste Baustahle

16Mo3

Zusatzliche SchweiBhinweise

Schutzgase

DIN EN ISO 14175: M1.2, 1.1 **

Schweillpositionen

PA, PB, PC, PF **

Schweifdgut unbehandelt

Mindestwerte bei 20°C (Istwerte sind hoher.
Tatsachliche Werte sind aus den Zulassungs-
datenblattern zu entnehmen.)

Dehngrenze R, 480 MPa
Zugfestigkeit R _ 680 MPa
Bruchdehnung A, 25 %
Kerbschlagarbeit Av (ISO V bei 40 J

-60°C/>32J)

Pﬁ

g

** Der Zulassungsumfang des verwendeten Schweil3zusatzwerkstoffes ist dem jeweiligen gliltigen
Regelwerk (z.B. DIBt Z-30-3.6) und den giiltigen Zulassungen (z.B. VDTUV, DB) zu entnehmen.

Tabelle 4: Schweifiinformationen

HINWEIS

Beachten Sie sowohl die jewei-
ligen Verarbeitungshinweise der
SchweilBverfahren und Zusatz-
werkstoffe sowie die weiteren
SchweilBhinweise.

HINWEIS

Die tatsdchlichen Material-
kennwerte der zu verarbei-
tenden Material-Charge sind
immer aus 3.1 bzw. 3.2 Ab-
nahmepriifzeugnissen nach
DIN EN 10204 zu entnehmen.

A S B B
B B b B
| o ool o) || V)| i || D
Anzahl der Strange 1 1 1 2 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
: ; o o o o o o o o Un- o o| Un-
Neigungswinkel 0 90 90 0 90 90 0-45 >45-60 0-45 >45-60
symm symm.
Faktor 1 1 1 2 2 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1
Type Fir max. Gesamt-Lastgewicht >G< in Tonnen
INOX-ABA 0,8 t 3 0,8 3 6 1,6 6 1,12 (4,24)|] 0,8 (3) 0,8 (3) 1,7 (6,3) | 1,18(4,5)| 0,8(3)
INOX-ABA 1,6 t 5 1,6 5 10 32 10 2271 | 1.6(5) | 1.6(5) |34(106)| 2475 | 16(5)
INOX-ABA 2,7 t 75 27 75 15 5,4 15 3,8(10,5) | 2,7 (7.5) | 2,7 (7.5) |57 (15,75)| 4 (11,25) | 2,7 (7.5)
Bei einem und zwei parallelen Anschlagstrangen kén-|Bei zwei-, drei- und vierstrangigen Anschlagmitteln sollten
nen Neigungswinkel bis maximal + 7° als senkrechtjNeigungswinkel von weniger als 15° falls moglich vermieden
angenommen werden. werden (Risiko einer Lastinstabilitat).

Tabelle 5: Tragfihigkeitsiibersicht

>1X

WLL

WLL

= Belastung in Ringebene

= Seitenbelastung

Beispiel 2,7 t
Zweistrang 0-45°:
WLL x Faktor:
2,7tx1,4=3,8t1

WLL x Faktor (Klammerwert):
75tx1,4=10,5t

INOX-ABA



Benennung Tragf. / WLL A B C D E B T Gewicht | Art.-Nr.
[t [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[kg/Stk]

INOX-ABA 0,8 t 0,8 22 12 70 32 12 50 38 0,2 7912396

INOX-ABA 1,6 t 1,6 30 16 100 35 16 57 41,5 0,45 7912397

INOX-ABA 2,7 t 2,7 41 23 137 50 21 80 59 1,1 7912398

Tabelle 6: Bemafsung

/ I
A
D L
— AA; %
INOX ABA
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—
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Abb. 4: BemafSung

Technische Anderungen vorbehalten

B

Y

(]

A

Belastungswinkel in Ringebene

Abb. 5: Zuldssige Belastungsrichtungen
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WLL

Belastungswinkel in Seitenbelastung

WLL




