Technischer Hinweis fir Stationare Backenfutter

Funktion

Stationére 3- und 4 Backenfutter eignen sich besonders fiir zentrische Werkstiickaufspannungen bei Bohr- und Frasmaschinen. Durch die
flexible Anordnung der Spannbacken in harter- und weicher Ausfiihrung, konnen Werkstiicke mit unterschiedlichen GroBen und Formen
problemlos von Innen — oder AuBen gespannt werden.

Genauigkeit:
|
}
1. Backenfutter sind prazisionsgeschliffen. Die Toleranzen von W, X, Y, Z ElE ol =
zwischen den Futtern sind innerhalb von 0,05mm. N ng %

2. Die Wiederholgenauigkeit beim zentrisch Spannen mit harten Backen
liegt innerhalb von 0,02 mm.
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Betatigung:

Die verschiebbaren Grundbacken werden iiber dem im Futter liegenden Drehkranz angetrieben.

Durch die Drehbewegung der Gewindespindel tibertragt der Drehkranz die Kraft auf die Grundbacken und erzeugt eine synchrone Bewegung
der Spannbacken nach auBen oder innen.

Vorteile der Backenfutter.

1. Grundkorper prézisionsgeschliffen

2. flache Bauform

3. Optimale Zugénglichkeit des Schmiersystems

4. GroBe Durchgangsbohrung zum Spannen von Stangenmaterial

5. Betétigung iber Sechskant-Schliissel. Dadurch schnelle und einfache Bedienung.
6. Weiche Backen konnen ebenfalls auf die Grundbacken aufgeschraubt werden.

Hinweis:

Unzureichende Schmierung flihrt zu tibermé&Bigem VerschleiB und zum Nachlassen der Spannkraft.
Bitte achten Sie auf regelméBige Schmierintervalle.
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