Ensat”®

montazni naradi ...

Na této strance si mGzete nakonfigurovat optimaini
nastroj pro Vase pouziti. K lepsimu vysvétleni

uvadime konfiguracni priklad.

otvory (kratky)

Cislo dilu se sklada ze dvou cisel a za¢ina se
stopkou nastroje (obr. 9), kterou si vyberete dle

Vaseho vystupu pohonu.

Déle jsou v ném zasifrované specialni provedeni pro
tenkosténny Ensat® (620 1 a 621 1) jakoZ i pro
velmi vysoké utahovaci momenty (622 0 a 623 0),
které sou k dostani standardné jen jako ctythranna
stopka. DalSi specialni geometrie mohou byt
posouzeny na poptavku. Druhé skupina ¢isel v
tabulce (obr. 9) udava kéd - rozmér vnitiniho

1 stopka
4 dorazovy kol
9 kulicka

5 fixaCni Sroub

zavitu. Prislusné rozméry nafadi naleznete na

nasledujici strané.

Spravna délka zavitového koliku pro
Ensat® s feznou drazkou event.
feznym otvorem vyplyva ze stoupani
vnitfniho zavitu

(viz také zobrazeni nize;

P = Stoupani vnitfniho zavitu).

a=P

Obr. 8
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2 pouzdro

3 vodici pouzd

7 zévitovy kolik

Obr. 7

Nastaveni zavitového
koliku nebo vyména

Pouzdro (2) stahnout dolti ze
stopky (1) .

Uvolnit fixa¢ni Sroub (5).

Zavitovy kolik (7) zasroubovat nebo
vySroubovat. Zluta barevna znacka
oznacuje ulozeni fixacniho Sroubu.

Pfi sestavovani oba Srouby (5)
rovnomérné utdhnout.

VloZit kulickové loZisko (6).

Nasunout pouzdro (2) az kulicky
zapadnou.

Pro bezvadnou funkci nastroje se
musi pouzdro velmi lehce otacet.
Zavit nastroje 610 pro kratky Ensat®
pfislusné zkratit.

barevna znacka

6 kulickové loZisko

... technologie pro bezpecny spoj

Nastroj pro pristupné ulozné

ik

ro

e \odici pouzdro (3) vpredu
odSroubovat, pokud je Ensat®
tfeba zaSroubovat hloubéji jak 0,2
mm pod povrchem obrobku.
Prdmér: 0,1az 0,2 mm mensi jak
Ensat®- Ulozni otvor.

Pro montaz tenkosténnych vioZek
Ensat® (Strana 19) jsou specialné
pouZity vodici pouzdra

(Nastroje 620 1a 621 1).

Nastroj pro hluboké tlozné
otvory (dlouhy)

[

Podminky pro bezproblé-
movou funkci nastroji

e Jisténi a odjistovani nastroje na
povrchu Ensat® se zajisti pres
pfitlacné loZisko (6).

e Dorazové koliky (4) provedou
odjistovaci ndraz na pouzdro (2).

* Opotfebeni zavitového koliku (7)
mUze vést ku odjistovacim
problémdm.

Komponenty je mozné nabidnout
a dodat také i jednotlivé, tak abyste
si mohli opravu nastroje udélat sami.

Prosté nas kdykoli oslovte.

25



26

N

Nastroj ™ i
620 0... (kratky) |
620 1... (kratky)
622 0... (kratky)
6210... (dlouhy)
621 1... (dlouhy)
623 0... (dlouhy)

W

e

Nastroj
610 2...

Pro Ensat®-SBI

Obr. 9

Ensat®

montazni naradi ...

Priklad:

Chcete zasSroubovat Ensat® 308 000
050.110. Pro zasroubovani méate k
dispozici montazni sroubovék s
vietenem s vnitfnim Sestihranem dle
DIN ISO 1173 a hluboky tlozni otvor.

Nastroj

630 0... (kratky)
631 0... (dlouhy)
Geometrie dle
ISO 1173 E11,2

N

Nastroj
610 3...
S kulick. pouzdrem

o

b Néstroj

Geometrie dle
ISO 1173 E6,35

Nastroj

S magnet. jadrem

i
635 0.... (kratky) @
636 0.... (dlouhy) )

Stopka:
636 0...
(dlouha pro hluboké otvory)

Kod zavitu:
...00 050...
(pro zavit M5)

Cislic doplnék:
....000
(pfi nastrojich vzdy stejné)

Objednaci ¢islo: 636 000 050.000

Nastroj
640 0... (kratky)
641 0... (dlouhy)
Geometrie dle
“! DIN 228

Nastroj
6100...
Rucni montdz

-,
N

Nastroj i
626 0... (kratky)

627 0... (dlouhy)

Geometrie dle

IS0 3315 B

E
SW |
T T

Néstroj I '

6120...

Demontaz

20.0118
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Ensat® - ruéni
montaz ...

Rucni montéaz pomoci sroubovaciho nafadi a vratidla: Proces zasroubovani rukou

1.1 11.2
Rucni zaSroubovani se provadi ru¢nim Sroubovacim nafadim 610 0... skrze vnitini
zavit nebo pfi nastrojich 610 2... pfes Sestihran. Samozfejmé mohou byt pouZzity
k ruéni montaZi i strojni nastroje 620. Pitom vzit na védomi, Ze oto¢ni pouzdro
(2, viz. obr. 7) stoji pfislusné rovné (viz obr. 16 popis prabéhu).

Obrazek 11.1/12.1

Ensat® nasroubovat pfip. naviéknout na Sroubovaci nastroj, feznym otvorem
nebo drazkou smérem dold. Dbét nato, aby skrutka po zakontrovani maticou
nezasahovala do fezné geometrie, jinak nemohou byt Spony spravné odvadény.

Obr. 11

Zasroubovani pomoci vnitiniho Sestihranu: Obrézek 11.2/12.2
|

| Ensat® zasroubovat az do ca. 01-0,2 mm pod povrch obrobku jak na obr. 5
(pfi provizorni montazi pomoci skrutky a matice je Ensat® nutno zasroubovat
pfinejmensim rovinné). Pfitom dbat na kolmou montaz

Obrazek 11.3/12.3

Matici odkontrovat, jinak by se Ensat® mohl spolu vySroubovat zpét.
Nésledné Sroub / montazni nastroj vytocit.

Obr. 12

28 20.0118



Obr. 13

Strojni zasroubovani

1. Obrobek presné nastavit tak, aby
otvor a vfeteno stroje pfesné na sebe
navazovaly (ne zesikmeni). Stroj
nastavit na pfesnou hloubku zasrou-

bovani (ca. 0,1 az 0,2 mm pod povrch

obrobku, viz. strana 6).

2. Obsluznou péku stroje uvést v
¢innost. Otocné vnéjsi pouzdro
nastroje musf na zacatku Sroubovani
doléhat na vnéjsi viditelny dorazovy
kolik tak, aby byl jim unasen ve
sméru chodu hodin.

3. Ensat® pfiloZit k nastroji (zafez
event. fezny otvor smérem dold)
a 2 a7 4 otacky pridrzet.

4. Ovladaci paku stroje déle ovladat a
nastroj vést na otvor az se Ensat®
do vyvrtaného otvoru zafizne. Dalsi
zasroubovani probéhne bez posunu.

5. Zapnout zpétny chod. (Dle typu a
konstrukce stroje se to stane
automaticky pomoci koncového
spinace pfip. hloubkové zarazky).
Je tfeba zabranit tvrdému dosednut
nastroje na obrobek, jinak je
nebezpeci zlomeni nastroje a
Ensat®. Kromé toho se mlize tésné
usazeni Ensat® porusit a vytahovaci
sfla snizit. Event. se musi rychlost
Sroubovani prizpUsobit na potiebny
Cas prepnuti.

20.0118
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Ensat® - Strojni

montaz ...

Strojni montéZ se provadi Sroubovacim
nafadim, které je zobrazeno na
strané 26 a které je zabudovéno v:

1. Zavitorezném stroji

2. Vrtacce

se zpétnym zapinanim prostfednictvim
hloubkové zarazky nebo zavitofezné
hlavy. Bez vodici patrony, bez posuvu.
Dilezité: max. pfipustny moment
zaSroubovani se nesmi prekrocit!

3. Rudni stroj

s hloubkovou zarazkou a zpétnym
zapinanim. Viz. zobrazeni 13.

4. Jednoduché nebo vicenasobné
montazni stroje

s pneumatickym nebo elektrickym
pohonem, polo — nebo plné
automatické, fizené pocitacem
(CNC). Rozdilné stoupani
zohlednit.

Smérné hodnoty otacek
pro lehky kovy:

Ensat® Otacky

vnitfni zavit [min-]

M 25/M 3 650 — 900
M4 /M5 400 — 600
M6 /M 8 280 — 400
M10 /M12 200 — 300
M14 /M16 150 — 200
M18 /M 20 120 — 200
M22 /M24 100 — 160
M?27 /M 30 80 — 140

Obr. 14

Tocivy moment Mp,
Maximalni pfipustny tocivy moment
je zavisly na:

1. Axialnim zatiZeni koliku nastroje

2. Tlakovém zatizeni Ensat®
v axialnim sméru.

Smérné hodnoty pro
sroubovaci momenty:

Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®

Obr. 15

Mazani

=L
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M 12
M 14
M 16
M 18
M 20
M 22
M 24
M 27
M 30

5

1,5 Nm
2,5 Nm
5,5 Nm
10 Nm
15 Nm
28 Nm
40 Nm
60 Nm
100 Nm
160 Nm
220 Nm
310 Nm
420 Nm
530 Nm
770 Nm
1050 Nm

Je potfebné jen u téZko obrobitelnych
materialC, napf. u houzevnatych
lehkych kov( a litin.

Obr. 16
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