Pofaczenia z zastosowaniem wktadek
gwintowanych Ensat® umozliwiaja
mniejsze rozmiary konstrukgji i tym
samym zmniejszenie naktadow mate-
riafowych oraz obnizenie masy.

Na ponizszym rysunku (rys. 2) przedsta-
wiono potgczenie srubowe wykonane
przy uzyciu $rub o réznych przekrojach.
Pomimo mniejszego przekroju $ruby,
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Materiat: np. aluminium

... Technologie niezawodnych potaczen

Wktadki Ensat® - 0 duzej
wytrzymatosci na zrywanie,
dzieki pokrywaniu sie
powierzchni nosnych

gwintow ...

potaczenie z uzyciem wkiadki Ensat®
pozwala na przejecie wiekszych sit
osiowych niz potgczenie z zastosowa-
niem sruby o wiekszym przekroju,
poniewaz sity na gwincie zewnetrznym
wkiadki Ensat® — zaréwno przy
obcigzeniu statycznym jak i dyna-
micznym - s3 réwnomiernie roztozone
na poszczegdlne zwoje gwintu
zewnetrznego wkiadki.
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E = srednica nacietego gwintu = srednica zewnetrzna wkfadki Ensat®
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Pokrycie powierzchni nosnych
ZWojow
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W przedmiocie macierzystym wykona-
nym z metalu lekkiego wktadka
Ensat® 302 osigga przy pokryciu po-
wierzchni nosnej gwintu wynoszacym
tylko 30% prawie maksymalng wytrzy-
matos¢ na zrywanie (rys. 3).

Wytrzymatosé na zrywanie

Whktadki Ensat® moga przenosi¢ duze
obcigzenie. Przy zastosowaniu w metalach
lekkich mozna np. osiaga¢ wytrzymatos¢
na zrywanie wieksza niz granica pla-
stycznosci odpowiedniej sruby 8.8 (rys. 4).

Wytrzymatos¢ na zrywanie

Rys. 4

Rys. 3

Obciazenie kontrolne P[N] —»
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Gwint wewnetrzny Ensat® —»



erb N\ Wktadka gwintowana Ensat®-SBN
onus \¢/ samonacinajgca z rowkiem zabezpieczajgcym 3170318

norma zaktadowa

Zastosowanie

Specjalna wkfadka gwintowana  Zabezpieczenie przed przekrece-
stuzaca do przejmowania szcze-  niem zapewnia walcowy kotek kar-
gblnie duzych obcigzen na bowy wedtug DIN EN ISO 8740.

skrecanie i drgan.

Numer artykutu

317 000 040 ...
318 000 040 ...
317 000 050 ...
318 000 050 ...
317 000 060 ...
318 000 060 ...
317 000 080 ...
318 000 080 ...
317000 100 ...
318 000 100 ...
317000 120 ...
318 000 120 ...
317000 140 ...
318 000 140 ...
317000 160 ...
318 000 160 ...

(Wstepne nawiercenie na srednice
Es, glebokos¢ = By + 1 mm).

Wymiary w mm
Gwint Gwint zewnetrzny | Dlugos¢ | Zalecana Srednica Minimalna Kotek karbowy
wewnetrzny | Gwint specjalny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego | nieprzelotowych

A ] L

M 4 6,5 0,8 6 6,1do 6,2 8 4 2
M 4 6.5 0,8 8 6,1do 6,2 10 6 2
M 5 8 1 7 7,6do 7,7 9 4 2
M 5 8 1 10 76do 7,7 13 6 2
M 6 10 1,25 8 9,5do 9,6 10 6 2
M 6 10 1,25 12 9,5do 9,6 15 10 2
M 8 12 1,5 9 11,3do 11,5 11 6 2
M 8 12 1,5 14 11,3do 11,5 17 10 2
M 10 14 1,5 10 13,3 do 13,5 13 6 2
M 10 14 1,5 18 13,3do 13,5 22 16 2
M 12 16 1,75 12 15,2 do 15,4 15 10 2
M 12 16 1,75 22 15,2do 15,4 26 16 2
M 14 18 2 14 17,2do 17,4 17 10 2
M 14 18 2 24 17,2do 17,4 28 16 2
M 16 20 2 14 19,2 do 19,4 17 10 2
M 16 20 2 24 19,2do 19,4 28 16 2

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Wykonanie krotkie
Wykonanie diugie

Materiaty

Tolerancje

Gwint

Uwagi

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SBN, z typoszeregu normy zaktadowej 318, z rowkiem zabezpieczajacym,
A = M5, stalowa, hartowana, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBN 318 000 050. 110

Norma zaktadowa 317
Norma zaktadowa 318

Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500

Inne wykonania (np. gwint drobnozwojowy) na zaméwienie.

Materiat kotka karbowego: Ensat® ze stali weglowej = stal weglowa cynkowana
Ensat® ze stali stopowej = stal stopowa

ISO 2768-m
Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV

Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitwortha na zaméwienie.

Alternatywnie: mozna réwniez otrzymac Ensat® z powltoka zabezpieczajaca na gwincie zewnetrznym (klej w mikrokapsutkach).
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