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Ensat®

v obrobku ...

Doporuceni pro montaz

Ensat® by mél byt zasroubovan do
hloubky 0,1 az 0,2 mm (obr. 5). Po
montdzi m{ze byt Ensat® ihned
zatizeny. Jestli material obrobku pfi
zatizeni povoli odsazeni vlozky,

muze se tak Ensat® axidlné pohybovat
jen 00,1 mmaz 0,2 mm. To znamena.
Ze predpéti ve Sroubovym spoji zdstane
z velké miry stejné, uvolnéni Sroubového
spoje se pi dynamickém zatiZeni stéZi.

Ulozny otvor

Ulozny otvor (L) se mdZe jednoduse
vyvrtat nebo jiz vytvofit v odlitku pfi
odlévani.

Zahloubeni (N) vrtaného otvoru (obr. 6)
se odporoudi kali:

e zamezeni vyvyseni povrchu obrobku
e umoznéni hlubsiho zasroubovani
e dosazeni lepsiho zacatku fezani

01-02

Component

Obr. 5

PFi problémech zpracovani (napf. znacné
zvyseném momentu zasroubovani) je
zpravidla tfeba, Udaje praméru volit dle
nejblizsiho nejvétsiho sloupce. V pfipadé
pochybnosti se doporucuje pokus.

60°

v 2 ., N
Tloustka materialu: L
délka Ensat® = najmensi pfipustna
tloustka materidlu. I
Hloubka slepého otvoru: - |
Minimalni hloubka - (T) viz. podnikova 7
norma strana 7 az 21. ’
Pramér vrtaného otvoru: :
HouZevnaté, tvrdé a kfehké materialy
vyZaduji vétsi vrtany otvor, neZ mékké Component
a pruzné materialy, viz. podnikova
norma strana 7 az 21. Smérné hodnoty pro zahloubeni:

N=0,06az0,08xE+E

Vzdalenost hran:
zdalenost hran Smérné hodnoty pro lehky kov:

Nejmensi jesté pripustna vzdalenost

hran W (obr. 6) zavisi na pfedpoklada- W LEElEn .
ném zatiZenf a pruznosti materialu, Smérné hodnoty pro litinu:
v ném? je Ensat® zasroubovan. W0,3az0,5xE
E = vnéjsi primeér Ensat® (mm)
Obr. 6
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