Betriebs- / Montageanleitung
Schrumpfscheibe KBS 19/1
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Schrumpfscheibe KBS 19/1
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Der KBS 19/1 Aulienspannsatz ist eine reibschlissige, l6sbare Welle-Nabe-Verbindung fiir
zylindrische Wellen und Bohrungen ohne Passfeder.
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Eigenschaften

- wird generell montiert geliefert.
- selbstzentrierend
- Rundlaufgenauigkeit 0,02 — 0,04 mm

Toleranzen, Oberflachen

- Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Rz £ 16 pm

- Hochste zulassige Toleranz: d = f8 flir Nabe (Hohlwelle auRRen)
dw = h6/H7
dw > @160 — g6/H7

Bauteile des AulRenspannsatzes KBS 19/1

Bild 2) KBS 19/1

3
Bauteil Stiickzahl Benennung
1 1 Aulenring
2 1 Innenring
3 siehe Katalog |Zylinderschraube DIN EN ISO 4017

Verschmutze oder gebrauchte AuRenspannsatze sind vor dem Einbau zu
I demontieren und zu reinigen. AnschlieRend sind nur die Konusflachen und
F Gewinde mit Molykote Mo S, zu fetten (siehe Bild 3). Zum Nachschmieren
HINWEIS! | Z.B. Mehrzweckfett Molykote G Rapid plus verwenden.
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Montage des Spannsatzes Ill“l

:_ Konusflachen des AuBenspannsatzes auf vorgeschriebene Fettung priifen.

ACHTUNG!

Wellen- und Nabensitz auf vorgeschriebene Toleranz (h6/H7 bzw. > @160 — g6/H7) priifen.
Kontaktflachen von Nabe/Hohlwelle innen und Welle sind zu reinigen und zu entfetten.

U Kontaktflachen von Welle und Nabenbohrung (Hohlwelle innen) dirfen nicht

gefettet oder gedlt werden (siehe Bild 3).

A U Bei fettfreier Montage der AulRenspannsatzkegel ergeben sich abweichende
ACHTUNG! Tabellen- und Rechenwerte.

Bild 3) Kontaktflachen

Die Spannschrauben leicht 16sen und den AuRenspannsatz KBS 19/1 auf die
Nabe/Hohlwelle auRRen aufsetzen (siehe Bild 4 und Bild 5).

Im Bereich des AuRBenspannsatz-Sitzes kann die AuRenflache der Nabe (Hohlwelle
I auBen) gefettet werden.

/
HINWEIS!
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f‘ Vor anziehen der Spannschrauben die Welle einbauen!

ACHTUNG!

Die Spannschrauben von Hand leicht anziehen und AufRenspannsatz ausrichten.

Danach Spannschrauben stufenweise in mehreren Umldufen gleichmégig der Reihe nach
solange anziehen (siehe Bild 6), bis die vorderen, schraubenkopfseitigen Stirnflachen des
AuRen- und Innenringes fluchten. Beim Anziehen der Spannschrauben darf das max.
angegebene Schraubenanzugsmoment (siehe Tabelle 2) nicht tiberschritten werden.

Bild 4) Aufschieben des AuBRenspannsatzes auf Hohlwelle Bild 5) Aufschieben auf Welle

Bild 6) Anziehen der Spannschrauben
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Tabelle 1:
Spannsatz KBS 19/1
Schraubengrofle M M6 M8 M10 M12 M16
Anziehdrehmoment T, [Nm] 12 30 59 100 250

Wahrend der Montage erfolgt beim KBS 19/1 keine axiale Verschiebung der Nabe
I gegeniiber der Welle.

/
HINWEIS!

Demontage des AulRenspannsatzes

Durch geldste oder herabfallende Antriebsteile kénnen Verletzungen von Personen
oder eine Beschadigung der Maschine auftreten. Sichern Sie die Antriebsteile vor
der Demontage.

GEFAHR!

Alle Spannschrauben gleichméRig der Reihe nach in mehreren l6sen. Spannschrauben aus
dem Gewinde nicht vollstandig herausdrehen.

Zum Abbau der Spannungskrafte die Spannschrauben auf keinen Fall vollstéandig

A herausdrehen!

ACHTUNG!

Separate Schrauben in die Abdriickgewinde des Innenrings (Bauteil 2) einschrauben (siehe
Bild 8). Anzahl der Schrauben z; und GewindegréRe M; entsprechend Tabelle 1 auswahlen.
Die Schrauben gleichmaRig mit einer %-Umdrehung der Reihe nach anziehen.
Abdruckmoment dabei stufenweise erhdhen, bis AuRenring (Bauteil 1) und Innenring (Bauteil
2) getrennt sind.

Welle aus der Nabe/Hohlwelle entfernen.

Den geldsten AuBenspannsatz KBS 19/1 von der Nabe/Hohlwelle abziehen.
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Bild 8) Losen des Spannsatzes

Nichtbeachtung dieser Hinweise oder nicht beriicksichtigte Betriebszustande bei
A der Auslegung des AuRenspannsatzes kdnnen die Funktion beeintrachtigen.

ACHTUNG!

Entsorgung: Defekte AulRenspannsatze sind zu reinigen und der Verschrottung zuzufiihren.
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