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1. Background and Objectives
1.2 Requirements to a Product Configurator - Specifications
T

=  MultiBore: High quality tools for precision boring operations
= Over 3000 components lead to more than 300.000 solutions
= Sometimes more than 10 interfaces in a tool setup

= Different types, sizes and multiple Interfaces

= Not every setup that fits, results in a sound application

= The configuration of tools by means of a catalog is confusing and time consuming

P Sales partners have special knowledge about tools and machining technology

» The special knowledge about the best combination of Wohlhaupter MultiBore tools and their
specific interfaces is typically missing.
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2. Modular Tooling System
2.1 Components and Tooling Kits of Digital Precision Boring Tools

Single Components Tooling Sets Tooling System

The search engine of the ToolArchitect should work, even if you are looking for a component, a tooling set or a
complete setup of a tooling system.
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2. Modular Tooling System
2.2 Components and Tooling Kits of Digital Precision Boring Tools (Family 501)

Grundaufnahme mit MVS.
Master shark with MVS

Feindrehwerkzeug
Precision boring tool

Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick
Coolant delivery section

Zwischenstiick
Adaptor

Klemmhalter Werkzeugstahl
Tool holders in tool steel

..... ,_________‘}.6

Klemmhalter Hartmetall
Tool holders in carbide

p— @ 3-10 mm
Mini-Ausdrehschneiden
Mini-Boring tools
> = = 20147 mm
Stechschneiden
Recessing inserts
@6 —20 mm

S N S ——— & @ 10 - 20 mm

\4

o B—

U
Kerbzahnkérper - 0 20 — 32 mm
Serrated tool bodies

Plattenhalter
Insert holders

1
i
——p @ @ 20-32mm
1
1
1
1

Kerbzahnkérper - 0 20 — 32 mm
Serrated tool bodies

Kerbzahnkdmer - 0 32 — 68 mm *
Serrated tool bodies

Kerbzahnschienen
Serraled slides

Gegengewicht
Counter weight

Plattenhalter
Insert holders @ 32 -68 mm

e >§ @ 68 — 208 mm

------------------- > i‘i' @ 0 — 136 mm

@ 2-114 mm

:
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2. Modular Tooling System
2.2 Components of Digital Precision Boring Tools (Family 501) — Variants of Components
T

Klemmhalter aus Werkzeugstahl Tool holder in tool steef with 92° Ausdrehbersich Wendeschneid- Wendeschneid-
Einstellwinkel 92°, @ 6 - 20 mm approach angle, @ 6 — 20 mm Boring range platten-Form platten-Form
Capacité d'alésage Insert form Best.-Nr. Insert form Best.-Nr.
27,5 Forme de Order No. Forme de Order No.
& r Aoy Anar. X l; f kg plaquette No de cde. plaquette No de cde.
L 6- 8 (6-13) 22 19 28 005 211 502 068 - -
= 8-10 (8-1h) 30 27 38 005 211 502 066 - -
10-11 (10-17) 30 27 48 006 101 502 012 20 502 001
11-12 (11-18) 30 27 53 006 101 502 075 20 502 070
12-13  (12-19) 45 42 58 007 101 502 013 20 502 002
13-14  (13-20) 4 42 63 008 101 502 076 20 502 071
14-15  (14-21) 50 47 68 008 101 502 014 20 502 003
15-16 (15 - 22) 50 47 73 009 101 502 077 20 502 072
16-17  (16-23) 60 57 78 010 101 502 015 20 502 004
17-18  (17-24) 60 57 83 012 101 502 078 20 502 073
18-19  (18-25) 68 65 88 0,13 101 502 016 20 502 005
19-20  (19-26) 68 65 93 014 101 502 079 20 502 074
Plattenhalter Insert holder , _ i
mit Einstellwinkel 92° with 92° approach ang.’e Aus'drehberemh Wendeschneid- Bestell- Wendeschneid-
Boring range platten-Form Nummer platten-Form Best.-Nr.
Capacité d'alésage Insert form Order No. Insert form Order No.
Ay A X f kg Forme de plaquette  No de cde. Forme de plaquette  No de cde.
20-22 (20-24) 12 98 0,01 101 502 052 20 502 046
22-24 (22-26) 12 10,8 0,01 101 502 053 20 502 047
24-26 (24-28) 12 11,8 0,01 101 502 054 20 502 048
26-28 (26-30) 12 12,8 0,01 101 502 055 20 502 049
28-30 (28-32) 12 138 0,01 101 502 056 20 502 050
30-32 (30-34) 12 14,8 0,01 101 502 057 20 502 051
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3. Requirements, Conception and Integration in the IT-Environment
3.1 Requirements to the ToolArchitect - Specification
T ——

= Optimal support in finding a best practice solution
= High-end-visualization for a high-end-product

= Support for the workflow in the whole sales process

= Numerous data exports for the User (CAM, tool management, ...)

= Avoiding multiple data records of the same product (efficiency, data integrity)
= Easy product data administration for revisions and launches of products ...

®= The publishing of online and print catalogues (Step 2)

= Providing a database for applications and tooling parameters (Step 2)
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4. Implementation of the PIM-Based ToolArchitect

4.1 IT Systems: Flow Chart, Interfaces, Input und Output

SALES

Web/Hosting

CUSTOMER

——————————————————————————————————————————————————————

PRODUCT MANAGEMENT

= text
= description
= image

APARL

—

Online-/

E> Print-

Catalog

T

)

basket
(prolect part list)

customers
articles

master data
rates

Bic
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.1 Starting Configuration Mode

¥ A
|/ Wohlhaupter Konfigurator * & gﬁ%

€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_ga/assistant_fassistant/index.html ¢ |- Google Ple B ¥ & =

WOHLHAUPTER
Fiir thren Erfolg.
00 Configuration / Settings
f Basket p Search
([ X J
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.1 Starting Configuration Mode (new or already existing setup)

¥ A
|/ Wohlhaupter Konfigurator * & gﬁ%

€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_ga/assistant_fassistant/index.html ¢ |- Google Ple B ¥ & =

WOHLHAUPTER
Fiir thren Erfolg.
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.2 Selection of the Boring Tool

| e
c|[B- coogte Aled & A=

WOHLHAUPTER
Fiir Ihren Erfolg.
See

Datenvorgaben

/ Wohlhaupter Konfigurator x\+

€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_qa/assistant_/assistant/index.html

Replace component Remove component Create whole model Reset

Wohlhaupter tool programme - Modular tooling system - Cutting tools

CNESD Be |

2 3 e ~ ’ -
il — T 4 ] =) ST ) S e 1 Wil T 1 ]

Tools for rough machining Tools for rough and finish machining Tools for finish machining Serrated tool bodies / Serrated slides

o)
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.2 Selection of the Boring Tool

J' Wohlhaupter Konfigurator x \+

ebassistants partcommunity.com/23d-libs

'

e
¢ || B~ Google Al ¥ & =

WOHLHAUPTER
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N
Tool-Architect
Create whole model Reset

Replace component Remove component

tool programme - Modular tooling system - Cutting tools

>

: -3 ¢ % 2 $
i~ = 00 B S 77, i e T b A 7).
Tools for rough machining Tools for rough and finish machining || Tools for finish machining

Serrated tool bodies / Serrated slides

Insert holders
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.2 Selection of the Boring Tool
T ——

]WUhlhauptEr Konfiguratar x\+ - i 0
PleBe ¥+ #

€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_ga/assistant_/assistantfindex.html ¢l @3-

WOHLHAUPTER

Fiir lhren Erfolg.

N
Tool-Architect

N y )

Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen Alles zuriicksetzen Datenvorgaben

Wohlhaupter Werkzeugprogramm - Modulare Werkzeugsysteme - Bearbeitungswerkzeuge - Fertigbearbeitungswerkzeuge - Feindrehwerkzeuge ohne Plattenhalter

- Ausdrehwerkzeuge masch. min.  max. max.
DXF Bild Bestell-Nr. Bezeichnung 1 MVS-Ver MVS-Ver X1 A Hubst mit Bestell-Nr. Aufnahme Durchm. Durchm. Prog.-Mass Drehzahl Ausf. Werkstoff Gewicht Start Stabilitatsfaktor Bild-Datei DXF-Date
- <@ 248001 Feindrehwerizeug - 15 26 - 159-201 - 001200768 248001 M8x1 159 201 26 20000 mefr Stahl 005 1 06 248001.gif 248/ -
- @ 248002 - = 18 30 - 19.9-248 - 001206488 = MBx1 199 248 30 = - stanl - 1 06 248002.gif 248
248003 - - 23 30 - 245-302 - 001206490 - Max1 245 302 30 - - stan - 1 08 248003.gif 248
310001 Feindrehwerizeug 25 14 20 - 200-44 - 001020075 310001 MVS26-14 29 44 42 5500 mefr Stahl 0215 1 06 310001.gif 310/=
310003 Feindrehwerizeug 32 18 520 - 43-54 - 001020122 310003 MVS32-138 43 54 52 3750 mefr Stahl 0415 1 06 310003.if 310
310004 Feindrehwerizeug 40 22 57.0 - 53 - 66 - 001020128 310004 MVS40-22 53 66 57 3000 mefr Stanl 0725 1 07 310004.gif 310
310005 Feindrehwerizeug 50 28 570 - 65-83 - 001020136 310005 MVS50-28 65 83 57 2500 mefr Stahl 115 1 00 310005.gif 310
310006 Feindrehwerizeug 63 36 720 - 82-103 - 001020142 310006 MVS63-36 82 103 72 2000 metr Stahl 228 1 09 310006.gif 310
310007 Feindrehwerkzeug 80 6 72 - 100-130 - 001230260 210007 MVS80-36 100 130 72 1600 metr Au 145 1 14 210007.gif 310
310008 Feindrehwerkzeug 80 36 - 125-167.5 - 001230261 310008 MVS80-36 125 1675 72 1300 meir Au 199 1 14 310008.gif 310
310009 Feindrehwerkzeug 80 6 72 - 1625-205 - 001230262 310000 MVS80-36 1625 205 72 1000 metr Alu 255 1 19 310000.gif 310
310010 Feindrehwerkzeug 19 11 335 - 200-245 - 001232617 310010 MVS19-11 20 245 335 8000 metr Stahl 01 1 06 310010.gif 310
310020 Feindrehwerkzeug 22 1 320 - 245-205 - 001232610 310020 MVS22-11 245 205 32 6500 mefr Stahl 013 1 07 310020 gif 310
337017 :E[‘S:g‘we'm“g - - - - 100-205 - 001205882 337017 K2 5060 100 3255 12 - metr Au 031 1 0 337017.gff 337
o e 364030 g:g?g‘w”m“g 19 1 335 - 200-245 - 001225671 364030 MVS10-11 20 245 335 32000 mefr. Stanl 01 1 06 364030.gif 364

: Seite 13 | 04.02.2015 WOHLHAUPTER

BSTC

4
ahnmuller. fechnology . consulting

Fir lhren Erfolg.

=
]
=
B



5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.2 Selection of the Boring Tool

quhlhauptEr Konfiguratar x\+
s

€ | @ webassistants. partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter test qa/assistant /assistant/index.html

c| @8-

WOHLHAUPTER

Fiir thren Erfolg.
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Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen Alles zuriicksetzen

Datenvorgaben
Wohlhaupter Werkzeugprogramm - Modulare Werkzeugsysteme - Bearbeitungswerkzeuge - Fertigbearbeitungswerkzeuge - Feindrehwerkzeuge ohne Plattenhalter
F
Ausdrehwerkzeuge masch. min.  max. max.

DXF Bild Bestell-Nr. Bezeichnung 1 MVS-Ver MVS-Ver X1 A Hubst mit Bestell-Nr. Aufnahme Durchm. Durchm. Prog.-Mass Drehzahl Ausf. Werkstoff Gewicht Start Stabilitatsfaktor Bild-Datei DXF-Date
501

- ad 501001 Egvﬁdgfgwe’m“g 63 36 5045 - 3-208 0.0 001225804 501001 MVSG3-36K 3 208 &0 16000 metr Stahl 17 1 11 501001.gif 501001

_ i 501004 Eg’ado'fg“"e”‘zeug 0 0 101.45 E‘gK'A 3208 0.0 001226407 501004 HSKAG3 - 102 16000 metr Stahl 220 1 0.637254001960784 501004.gif 501004

-l 501005 EE?;;?QWWZEUQ 50 28 5045 - 3-208 0.0 001226406 501005 MVS50-28K 3 208 &0 16000 metr Stahl 154 1 11 501005.gif 501002

~ <=3 501019 E%P;D'fgwe'mug 0 0 8145 PCS63 3208 00 001227372 501019 PSCE3 3 208 82 16000 mefr Stanl 216 1 08 501019.gif 50101€

0
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples

5.2 Selection of the Boring Tool

—
| Wohlhaupter Konfigurator x |+ a3 J
€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_qa/assistant_fassistant/index.html ¢l @3- Ple B ¥ & =

Komponente ersetzen

Komponente entfernen

Feindrehwerkzeug DigiBore

Gesamtmodell erzeugen

Alles zuriicksetzen

>

CN\NESD Be

m

Best.-Nr.: 501001
MVS-Verbindungsstelle D2
[mm]: 63
MVS-Verbindungsstelle D1
** [mm]: 36
X1 [mm]: 59.45
p Schnittstelle INT: -
Ausdrehbereich A [mm]: 3-208
Hubst P [mm]: 0.0
DXF link DXF: DXF
Ausdrehwerkzeuge mit
Plattenhalter: ? LI BT
Bestell-Nr.: 501001
masch. Aufnahme: MVSB3-36K
min. Durchm.: 3
max. Durchm.: 208
Prog.-Mass: 60
max. Drehzahl [1/min]: 16000
Ausf.: metr.
Werkstoff: Stahl
Gewicht [kg]: 1.7
Start: 1
Stabilitatsfaktor: 1.1
Bild-Datei: 501001.gif

@ Einflgen

Bemassung ~

“”’

WOHLHAUPTER
Fiir thren Erfolg.

Datenvorgaben

265

02

D1

@_

ENEECEEE

e
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.3 Selection of the Master Shank

jthlhauptErKunﬁguratur x & i 0
€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_qa/assistant_fassistant/index.html ¢ |- Google Ple B ¥ & =

WOHLHAUPTER
Fiir thren Erfolg.

Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen Alles zuriicksetzen Datenvorgaben

Wohlhaupter Werkzeugprogramm - Modulare Werkzeugsysteme

e s " L
i TS e TS ]
Grundmodule Zwischenmaodule
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.3 Selection of the Master Shank

i A
J ‘Wohlhaupter Konfigurater x \+ .:.@.g
€ | @ webassistants. partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_qa/assistant_/assistant/index.html c | |- Google PleBa 3 & =

CNESD Be

0

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen  Alles zuriicksetzen Datenvorgaben

Verlangerung balanced

Bemassung ~

X1
Best.-Nr.: 119065
MVS-Verbindungsstelle D2 [mm]: 63.0
MVS-Verbindungsstelle D1 [mm]: 36
MVS-Verbindungsstelle D4 [mm]: 63.0
MVS-Verbindungsstelle D3 [mm]: 36
X1 [mm]: 125
Gewinde Feinwuchtung M [mm]: MEx15
DXF link DXF: DXF
Ausdrehwerkzeuge mit Plattenhalter: | 001169734
Bestell-Nr.: 119065
masch. Aufnahme: MVS63-36
Prog.-Mass: 125
Werkstoff: Stahl
Gewicht [kg]: 2,89
Start: 0
Stabilitatsfaktor: 0.5
Bild-Datei: 119065.gif
DXF-Datei: 119065.dxf
Bedienungsanleitung: 102538_ba_mvs_D_GB_F.pdf
werkz. Aufnahme: MVS63-36
Wuchtgiite: Restunwucht von <= 10gmm/kg.
Wuchtung: Gewindestift

 Einfugen ENEECDRnn0EE

pIC

=
]
=
B
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.3 Selection of the Master Shank

jthlhauptErKunﬁguratur x & i 0
€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_qa/assistant_fassistant/index.html ¢ |- Google Ple B ¥ & =

WOHLHAUPTER
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Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen Alles zuriicksetzen Datenvorgaben

Wohlhaupter Werkzeugprogramm - Modulare Werkzeugsysteme

e s " L
i TS e TS ]
Grundmodule Zwischenmaodule
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.3 Selection of the Master Shank

J/-Wuhlhaupter Konfigurator x \‘\+ E‘@g
€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_qa/assistant_fassistant/index.html ¢ |- Google Ple B ¥ & =
WOHLHAUPTER
. ( ﬂ . ‘ Fiir Ihren Erfolg.
-~
- Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen Alles zuriicksetzen Datenvorgaben
O  Grundaufnahme balanced Bemassung ~ X1
L1
/ Best.-Nr.: 245013 = 7
D [mm]: 63 —HH
Verbindungsstelle D4 [mm]: 63
!f Verbindungsstelle D3 [mm]: 36
X1 [mm]: 80
p L1 [mm]: o -
DXF link DXF: DXF SES
Ausdrehwerkzeuge mit Plattenhalter: | 001016157
Bestell-Nr.: 245013
masch. Aufnahme: HSK-A63
Prog.-Mass: 80
Gewicht [kg]: 1,555
Start: 0
Stabilitatsfaktor: 08 “\“
Bild-Datei: 245013.gif
DXF-Datei: 245013.dxf
Bedienungsanleitung: 102538_ba_mvs_D_GB_F.pdf
werkz. Aufnahme: MVS63-36
Wuchtgiite: G 6,3 bei 15.000 U/min.

® Einfigen EMEEOEL N
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples

5.4 Selection of the Insert Holder

quhlhauptEr Konfiguratar * &

o o0

€ | @ webassistants. partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter test qa/assistant /assistant/index.html

Komponente ersetzen

Wohlhaupter Werkzeugprogramm

L

Komponente entfernen

Gesamtmodell erzeugen

Alles zuriicksetzen

PlirB ¥ & | =

WOHLHAUPTER
Fiir thren Erfolg.

Datenvorgaben
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5. Configuration Using the ToolArchitect - Examples
5.4 Selection of the Insert Holder

-
JthlhauptErKunﬁguratnr x e o
€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_qa/assistant_/assistant/index.html ¢ |- Google Ple B ¥ & =

WOHLHAUPTER
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Tool-Architect

Linge:
Masse:

|2D-13D-Ansichl 2D-Ansicht m

3D CAD Daten zusenden

(Mit Auswahl der verfiigbaren Formate)

2D CAD Date
(Mit Auswahl des

ENEIE0 5 CiE R
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5. Configuration with the ToolArchitect - Examples
5.4 Shopping Cart

——
JWhIhpthgt x &
vebassistants. partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter test qa/assistant /assistant/indexhtml ¢ ||B- Google
Konfiguration 6ffnen WOHLHAUPTER
Fiir thren Erfolg.
Test_501 .
15.12.2014 235144 501_KH_WSP_OK T
501_KH_WSP_ck Best.-Nr. Bezei ]
{j} 1112015 193200
"""""""""""""""""""""""""" g —- 119065 Verlangerung balanced
/ M 245013 Grundaufnahme balanced
!f
e 501001 Feindrehwerkzeug DigiBore
p —_— 502027 Klemmhalter
e - Form 20
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6. Status of the Project and the Next Steps
T ——

VI Optimal support in finding a best practice solution
M High-end-visualization for high-end-product

M Support for the workflow in the whole sales process

[ Numerous exports for the User (CAM, tool management, ...)
Preventing of multiple data records of the same product (efficiency, data integrity)
Easy product data administration for revisions and launches of products

[] The publishing of online- and print catalogues (Step 2)

[ ] Providing a database for applications and tooling parameters (Step 2)
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Thank you for your attention!

Kontakt:

Dr.-Ing. Jochen Bahnmiller

Btc Bahnmuller.technology.consulting
Lise-Meitner-Str. 7

72622 Nurtingen

Telefon: +49 7022 503 506 11

E-Mail: jp@bahnmueller-tc.de
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