PUNZON DE CORTE, CON MECHA, AGUJERO OBLONGO, ISO 8020
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2241. Punzén de corte, con mecha, agujero oblongo, ISO 8020
71 80 90 100 120
dy / Numero de pedido do Winin Gimax l; / Ndmero de pedido r T |/ (Letra de pedido) (D) (E) (F) G )
3/(1) 5 0,5 2,9 8 (1) 10 (2 025 8 [ ] [ [ ] [ ) [ )
4/(2) 6 0,8 3,9 8 (1) 13(3) 025 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 8 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ) [ ) [ ] [ ) [ )
6/(4) 9 1,6 59 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ [ ] [ ] [
8/(5) 1 2 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ) [ ] [ ) [ )
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [
13/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ) [ ) [ ) [ )
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ [ ] [ ] [
20/(9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 B [ ] [ ) [ ] [ [
25/ (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ° ) ) 0] )
32/ (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (B) 0,4 5 [ ) [) [ [ [)
Ejemplo de cédigo: Material:
2241.9E5.1650.1220.B HSS
Dureza:
Cana 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Angulo: Letra de pedido
90° =(B) ASP 23 - ASP 2023
Forma: agujero oblongo, Anchura W Sobre demanda
\I/=V =12,2mm bl Lonait Z1P220 Caracteristicas de los materiales vea al
orma: agujero oblongo, Longitu . )
P =165 mm — 1650 pr-|n0|p|o-d’el capitulo E.
Longitud de corte del punzén: I; Nimero de pedido Ejecucion:
25 mm =(5 i Cabeza recalcada en caliente, superficies de
Iégngltud: I Le(tEr)a de pedido contacto, de la cafia y de la forma de corte en
mm = " )
Diametro: d; Numero de pedido rectlflcadg flno. o )
20 mm e La superficie anti-giro es realizada como Stan-
Tipo: Nimero de pedido dard paralelamente a la medida P = 0°.
ISO =) Ejecucion especial sobre demanda.
Ejecucion: Numero de pedido

agujero oblongo
Punzén de corte:

sin expulsor
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