Einbau-Spannmodul, Flanschversion

Nr.6151HA

Einbau-Spannmodul,
Flanschversion

Offnen hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch.
Betriebsdruck Offnen: min. 50 bar - max. 60 bar.
Deckel und Kolben gehértet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Bestell GroBe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft* Ausblasung Gewicht
Nr.
[kN] [kN] [Kg]
424085 K10 10 25 [ J 1,35
423962 K20 20 55 [ J 3,75
424143 K40 40 105 [ ] 4,97
Anwendung:

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung.

Hinweis:

Die Flanschversion ermdglicht einen vereinfachten Einbau in den Grundkérper. Diese wird lber die
Zentrierfunktion exakt positioniert. Das Spannmodul kann wahlweise von auBBen tber Rohr- oder den
unterseitigen O-Ringanschluss betrieben werden.

Diese wird hydraulisch (1) gedffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieBende
Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschliisse:

1x hydr. Offnen (1), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung
und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.)

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.
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Nullpunktspannsystem zum ristzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung.

Hinweis:

Die Flanschversion ermdglicht einen vereinfachten Einbau in den Grundkérper. Diese wird tber
die Zentrierfunktion exakt positioniert. Diese wird pneumatisch geéffnet (1) und durch Federkraft
mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- und Verschlusskrafte muss
diese kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. AnschlieBende Abkopplung der
Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul hat zwei Anschlisse:

1x pneum. Offnen (1)/ 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Technische Anderungen vorbehalten.
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