Vertikalspanner mit Linearhub

Nr. 6958C-XX-1 [ ]
Vertikalspanner mit Linearhub o
doppelt wirkend, CAD
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.
—-"———i:iii
NEU!
Artikel-Nr. Spannkraft bei 250 bar Sp* Spannhub H Vol. Sp wirks. Kolben- Md Q max. * Gewicht
Bestell- s
Nr flache Sp
' [kN] [mm] [em] [em?] [Nm] [I/min] [a]
561039 6958C-03-1 2,8 6 0,9 1,3 7,0 0,5 486
561040 6958C-04-1 5,0 6 1,6 2,3 13,0 0,9 744
556978 6958C-07-1** 8,3 7 2,4 3,8 15 1,5 1200
556979 6958C-10-1** 11,1 9 3,8 5,1 30 2,0 1660

Sp = spannen

* Angaben mit Spannarm, Standard ** Lieferzeit auf Anfrage

Ausfiithrung:

Hydraulikspanner als Einsteckpatrone mit geharteter in die Vorrichtung einsteckbarer Laufbuchse. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 12.9),
diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus Vergitungsstahl, vergitet und briiniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergltungsstahl, vergiitet und nitriert.
Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehause integriert. Druckluftdlse fur pneumatische Lésen-Kontrolle. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen
und Druckluftdiise, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der doppelt wirkende Vertikalspanner wird bevorzugt in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen sehr wenig Einbauraum fiir ein hydraulisches Spannelement vorhanden ist.
Bei komplexen Werksticken genlgt eine Spanntasche um das Werksttick sicher zu spannen. Durch die Olzufuhr im Vorrichtungskérper ist eine sehr enge Anordnung
der Spannelemente méglich. Pneumatische Lésen-Kontrolle ermdglicht eine Uberwachung des Spannarmes. Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Geréate

eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:

Der doppelt wirkende Vertikalspanner, erméglicht eine klar definierte Bewegung des Spannarmes.
Nach der Drehbewegung des Spannhebels folgt ein linearer Spannhub auf das Werkstuck, der

groBe Werkstlicktoleranzen ausgleichen kann. Beim Spannen des Werkstiickes entsteht keine

Relativbewegung am Werkstuck. Sehr kleine Abmessungen, dadurch geringer Abstand bei
Reihenanordnung méglich. Durch die pneumatische Lésen-Kontrolle ist der Spanner optimal in

Automationsablaufe einzusetzen.

Hinweis:

Beim Be- und Entladen der Spannvorrichtung ist eine
Kollision des Werkstlickes mit dem Spannhebel zu
vermeiden. Bei der Auslegung der Spannvorrichtung
sollte der Spannpunkt ungeféhr in die Mitte des
Spannhubes gelegt werden um geniigend Reserve

fur Werkstucktoleranzen zu haben. Verschmutzungen
am Vertikalspanner sind zu beachten, bzw. durch
Einbindung in den Reinigungsprozess zu vermeiden.
Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang /
enthalten. Beim Einsatz von Sonderspannhebeln /
ist das Hebelverhaltnis zu beachten.
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Vertikalspanner mit Linearhub

EinbaumaBe:
Bestell Artikel-Nr. oD H8 QG H7 aG1 aG2 H4 H9 H10 +0,1 J x Tiefe M R \% \'Al V2 F +0,05 X z
Nr.
561039 6958C-03-1 29 33 34,0 31 36,0 18,5 4 M5 x 15 17,4 14,4 28,5 18,4 16,6 7 16,5 33,5
561040 6958C-04-1 36 40 40,8 38 415 18,5 4 M6 x 15 21,5 17,5 33,0 21,4 20,2 7 16,5 39,0
556978 | 6958C-07-1** 40 48 48,6 42 445 21,0 6 M8 x 15 245 21,5 40,0 26,0 25,0 7 18,0 42,0
556979 | 6958C-10-1** 45 55 56,5 47 51,0 25,5 9 M8 x 15 28,0 25,0 50,0 32,0 27,8 7 21,0 48,5
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